Praxis & Technik

Austragen leichter gemacht

Fluidisierung von Schiittgiitern mit Beliiftungssystemen

aus Sintermetall

Von Silos bis Trichter: In vielen
industriebereichen werden
Schittgiiter verschiedenster Art
gelagert bzw. zwischengelagert.
Handelt es sich um schwer
flieBende Produkte, ist das
Entleeren immer wieder mit
Herausforderungen fiir den
Behélterbau verbunden.

Ein ganzes Spektrum an Fluidisie-
rungssystemen kann das Austragen
schwer flieBender Produkte er-
leichtern. Die Optionen reichen
von Gewebesystemen fir groBfla-
chig beltiftete Bereiche bis zu klei-
nen BelGftungsdiisen mit Gummi-
elementen. Ein Novum sind die
BelUftungssysteme mit Sinterme-
talleinsdtzen, entwickelt von der
RATEC GmbH.
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Beliiftungsstutzen KBSS

Befliiftungsdiise KBDS

Verdnderte FlieBeigenschaften
wahrend der Lagerung

Zahlreiche Schittglter neigen
wahrend der Lagerung in Behéltern
oder Silos zur Entgasung und Ver-
dichtung. Somit verandern sich die
FlieBeigenschaften und beim Ent-
leeren entstehen haufig Betriebs-
storungen durch Briicken- oder
Schachtbildung. Bei zu kleinen
Austragséffnungen bildet sich Gber
der Offnung eine stabile Schiitt-
gutbricke. Die Folge: Der Austrag
des Produktes kommt zumindest
teilweise zum Erliegen. Bei der
Schachtbildung hingegen sind to-
te Zonen und eine in diesen Be-
reichen einsetzende Zeitverfesti-
gung die Ursachen fir einen er-
schwerten Produktaustrag. Um
einen Massenfluss zu erzielen, sind
somit in den genannten Féllen
steile Trichterneigungen und groBe
Auslaufquerschnitte erforderlich.

Oft sind diese aber aus technischen
und wirtschaftlichen Gesichtspunk-
ten nicht erwiinscht.

Flissigkeitsahnlichen Zustand
erzielen

Durch Fluidisieren — das Einbringen
von Luft oder Gas — lassen sich be-
stimmte Schattglter in einen flis-
sigkeitsahnlichen Zustand verset-
zen. Die Schittung feinkérniger
Teilchen kann durch den Luftein-
trag deutlich gelockert werden.
So verhalt sich das Produkt wie
eine Flussigkeit und zeigt gute
FlieBeigenschaften. Voraussetzung
dafur ist ein fluidisierbares Schiitt-
gut, d. h. das Schittgut hat ein
gutes Lufthaltevermogen. Das Flu-
idisieren erfolgt Uber spezielle
Fluidisierungssysteme. RATEC ver-
treibt neben den bekannten Sys-
temen mit Gummielementen oder
Gewebetlichern auch eine neue
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Beliiftungsstutzen KESS

Form der Belliftungssysteme: Be-
laftungsstutzen mit Sintermetall-
elementen.

Vermischung von Produkt
und Fluidisierungselementen
ausschlieBen

Bei den Systemen mit Gummiele-
menten oder Gewebetlichern sind
betriebsbedingte Schwierigkeiten
nicht ausgeschlossen. Haufig und
problematisch ist vor allem der
Bruch von Fluidisierungselementen.
Durch mechanische Bewegungen
und Alterung von Material brechen
Teile aus den Gummimanschetten
oder den Geweben und vermischen
sich mit dem Produkt. Diese Bruch-
sticke mussen dann aufwandig
und kostenintensiv aus dem Pro-
duktstrom gefiltert werden. Hier
bieten die RATEC Beluftungssy-
steme aus Sintermetall einen klaren
Vorteil: Die Beltiftungssysteme aus
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Beliiftungsstutzen KSS

Sintermetall kommen génzlich oh-
ne bewegte Teile aus und sind aus
Edelstahl gefertigt. Dadurch fallen
mechanische Beschadigungen und
Materialalterung aufgrund von
Bewegung und Vibration vollstan-
dig weg. Durch Art und Aufbau
der Beltftungselemente sind Aus-
bruch und Verlust von Bruchst-
cken der Elemente auch im Fall
einer mechanischen Beschadigung
nahezu ausgeschlossen.

Vorteile liberwiegen deutlich

Ein weiterer Vorteil = zumindest
gegenlber Beluftungssystemen
mit Gummielementen - ist die
Gerauschentwicklung. Durch die
Vibration bei den Gummiele-
menten entstehen hochfrequente
Vibrationsgerausche. Und die Vi-
brationen belasten den Behélter
und seine An- und Einbauten. Da-
durch, dass die BelGftungssysteme

mit Sintermetallen keine bewegten
Teile haben, fallen die Vibrationen
und damit auch die Gerduschent-
wicklung weg. Neben den genann-
ten Hauptvorteilen der Beltiftungs-
systeme mit Sintermetallen stellen
FDA-konforme Materialien flr den
Lebensmittelbereich, der geringe
VerschleiB3 und die geringe Bauho-
he wesentliche Vorteile dar.

Je nach Ausfihrung ist der Ab-
schluss an der Behélterinnenwand
blecheben zu realisieren. Beste-
hende Belliftungssysteme mit Gum-
mielementen kénnen ohne oder
nur mit geringem Aufwand durch
BelUiftungssysteme aus Sintermetall
ausgetauscht werden. Einen Nach-
teil gegentiber den Bellftungssy-
stemen aus Gummi stellt der ge-
ringere Wirkungsradius der Beluf-
tung dar. Dadurch mussen unter
Umstanden mehr Elemente in den
Behalter eingebaut werden.
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Mehrere Ausfiihrungen
verfiigbar

Aktuell sind bei RATEC vier ver-
schiedene Ausfliihrungen von Be-
laftungssystemen mit Sintermetall
verfagbar: Die Beltftungsdise
KBDS fur den Einbau in eine Be-
héalterbohrung. Diese wird von
innen durch die Bohrung gesteckt
und von auBen verschraubt. Der
Austausch mit BelUftungssystemen
aus Gummi ist problemlos in der
gleichen Behalterbohrung maoglich.
Zudem die Beltftungsstutzen KESS
und KBSS fir den Einbau in einen
Behélter mittels AnschweiBmuffe
bis 3" sowie der Belliftungsstutzen
KSS zum Einbau in einen Flansch-
stutzen 3".

In der Standardausfiihrung sind
die Beltftungselemente mit Sin-
termetallen, ausgenommen erfor-
derliche Dichtungen, komplett
aus Edelstahl gefertigt. Alternati-
ve Sintermaterialien, z. B. Messing
oder Keramik sind auf Wunsch
verflugbar.

RATEC GmbH

A-9300 St, Veit an der Glan
Anton Reichel StraBe 2
Tel.: +43 4212 / 39502-0
Fax: +43 4212 / 39502-90
info@ratec.at
www.ratec.at

RATEC, entstanden aus einem traditionellen Ingenieurbtro fur Ma-
schinen- und Anlagenbau, ist ein international ausgerichteter bran-
chenunabhéngiger Hersteller von Komponenten fur die Schattgut-
technik. Das Unternehmen besché&ftigt sich mit Entwicklung und
Vertrieb von Komponenten fir die Schittgutt- und Absaugtechnik.
Langjahrige Erfahrung und umfassendes Wissen machen RATEC zum
kompetenten Dienstleister und Entwicklungspartner flir neue Lésungen,
Verbesserungen und Innovationen. Neben dem standardisierten Ver-
kaufsprogramm entwickelt und fertigt RATEC am Standort in St. Veit
an der Glan auch Sonderlésungen von Einzelstlicken bis zu Kleinserien.

Probenahme, Probenaufbereitung und Laboranalyse -
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SIEBTECHNIK GmbH
Platanenallee 46
45478 Miilheim a.d. Ruhr

Alles aus einer Hand!

Probenahme am bewegten Férdergut, Probenaufbereitung lber Brecher,
Muhlen und Teilgerdte zur Laborprobe, Probentransport Uber Rohrpost-
systeme, Probenvorbersitung mit Scheibenschwingmihlen und Tablet-
tenpressen zur Analysenprobe.

Alle diese Verfahrensschritte zur Erlangung représentativer Schiittgut-
analysen kénnen Sie uns als dem Komplettanbieter anvertrauen,

Sollteri Thre Anfarderungen noch dariiber hinausgehen, zum Beisplel eine
automatische Korngrifen- oder Feuchteanalyse, die Bestimmung der
Trommelfestigkeit etc., dann haben wir auch hierfiir eine fir Sie maf-
geschneiderte Losung zu bieten,

AMP
erweitert durch Modul-BT
(Backenbracher mit Teiler)

GERMANY
sales@siebtechnik.de
www.siebtechnik-tema.com
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